
全國車床工科賽會議紀錄(20160714) 

 

發問：往年有兩種不同的機台型別，而今年競賽提供的機型都是台中精機。

今年很感謝裁判長將試車時間拉長，但至於 9：30到 10：00車床抽籤，機台型

別都是台中精機，抽籤與抽工作崗位皆可先發文到學校，提前來進行，若有參

賽學校無法參加，可委由裁判長來代抽，僅需要確定是哪一台機台以及為上午

場次或下午場次，但此情形已屏東高工為例，若為配合試車時間，車床選手須

提早出發，與其他職種無法同時，於其校內的行政流程作業上產生困擾。是否

可以提前於八月底或其他時間抽完，便於他校各職種出發時間的統一？ 

 

裁判長：往年都是由選手進行抽籤，今年也不例外，因抽籤後即決定是上下

午哪一個場次，抽籤時間約五秒鐘，登記時間一到即進行試車，這樣較為順

利。 

 

發問：當天參賽學生達六十幾位，時間上一定會很忙，建議事先抽籤，當天

直接至工廠報到並在機台旁預備，提出給大家討論。 

 

裁判長：請問往年辦過的學校，於此部分是如何處理？ 

 

發問：報到時間三十分鐘確實很趕，於此部分可能需再討論，我覺得將試車

時間移到早上很好，至於提早抽籤或者當天抽籤也需再討論。 

 

裁判長：那分開來討論，第一點、是否將試車時間移到早上。第二點、抽籤

時間的部分。這樣的調整。有哪些看法皆可提出，此部分會請主辦單位臺中高

工發公文，讓各參賽學校有依據。因為是公務，不會有請假的問題。 

 

發問：將上下午試車的時間減少，移動至早上抽籤，延長抽籤時間。 

 

裁判長：試車使用一個半小時是一個經驗值，將此部分移到早上，給予選手



有較充裕的時間。這不只是現在如此討論，變革後，若大家都合適這樣的制

度，之後競賽都可這樣做，選手未必需要一個半小時。若測試時，精度是符合

標準的，車床是否可行的部分，選手很快就可察覺。若沒有問題，三十分鐘即

可離開。我們還有充裕的時間，可以預防若車床有問題，有兩個解決方法。

一、找維修廠商來修。二、換車床。去年的維修商自己也慌了，不曉得該如何

處理，希望今年不要再發生此情況，因此一個半小時是這樣的意思。抽籤的部

分，我等一下再來討論。 

發問：一、今年中工會有辦模擬賽的時間嗎？二、滾花技術面上的問題，形

狀是要滾到尖還是滾到百分之多少以上即可？ 

 

裁判長：一、基於公平性的原因，建議中工今年不要舉辦。二、滾花是塑性

加工，歷年滾花的分數是一分，尚須再看一下，此部分我們由專業的老師來判

斷才會一致。選手滾花至百分之八十以上我們皆不予扣分。若是很亂紋我們就

會予以扣分。而歷年因滾花部分被扣分的極其少數。這個案子若有困難，請舉

手。若無，我們即通過此案，那這個時間點的部分，我們會請中工發文至各

校。 

 

發問：採用 1.原本九點半到十點的時間抽籤 2.抽籤時間再提早 兩方案來表

決。 

 

裁判長：原先我是訂八點，若你來不及就先至台中住一晚。第一個版本，在

競賽前幾天，老師與選手先過來熟悉，給予四個小時熟悉，早午各一場，這樣

可解決掉所有紛爭，若有發現問題，廠商可立即調整，但另外有一位委員，考

慮到南來北往，舟車勞頓，有些私立學校無法負擔如此的差旅費，所以我們才

將時間提早到八點，八點也是有消耗差旅費的問題，所以才會到九點三十分。

那我們問一下，若調整到九點鐘，各位老師有沒有問題。 

發問：在報到的時間點上，行政上會有一些問題，中間空了一點半到三點的

報到時間。可建議大會將車床的報到時間，直接抽出到最前面去，將這些時間

往後壓，壓到三點。如此十二點到一點的時間即可開始熟悉場地。12:00~1:30

一個半小時。1:30~3:00一個半小時，12:00~1:00的時間車床在大會報到，時

間也充分。如此即不須趕著早上這麼早到。 

 

裁判長：這個意見很不錯，我沒有考慮到這個意見，這個報到時間，我不知



道報到需要什麼程序，你們在報到時要給什麼資料嗎? 需要怎樣的程序嗎? 

 

發問：驗明正身。 

 

裁判長：取證件出來查核。若我們將其調整，1:30調整到 2:30。2:30~3:00

報到，這樣時間是否來得及？假設。 來不及，那事實上我們有切開來，早上

場與下午場。假設說，來報到抽籤的時間，從九點到十一點，兩小時，抽完籤

十一點，就是下午場的試車時間熟悉機台，一個半小時，就是到十二點三十

分。空的二十分鐘，做工廠清理打掃工作。從十二點五十開始是上午場開始熟

悉機台時間，下午場的選手就可以撤離去報到，就只有這三十幾位是二點半到

三點報到。 

 

發問：抽籤與報到是一起的，拆成兩個作業程序。是否可一次完成？ 

 

裁判長：我們將抽籤跟報到移動至早上九點到十一點，其他職類先不去談，

只有車床從早上九點到十一點報到，那就不需急著報到，請問主辦過的學校，

這樣子有沒有問題。 

 

發問：這個要看大會，時程表是不是己經定了，要去討論還有修改時程。 

 

裁判長：這個部份我們尚未定下，等討論完，會上傳給中工，重新整理，九

點到十一點是車床報到跟抽籤時間，十一點到十二點半是是下午場熟悉的時

間，中間隔十分鐘，十二點四十分到二點十分。剛剛這個提案，做這樣的修

正，各位老師有沒有問題，對選手有沒有什麼影響?如果沒有，我們就決定下

來。到時我們會馬上整理，透過中工發文給各參賽學校，按此時程來處理。還

有沒有其他臨時動議? 

 

發問：今年為什麼會引起這麼大的改變，是去年的問題，另外有一個精度表

的良心建議，第九點跟第十點，粗車進給量，沒有加尾座頂心，單邊切削大於

5mm，不可發生任何震傷，希望教授這邊可以增加進給條件，例如：進刀量每轉

0.2~0.4ｍｍ，在學校時選手膽子大，每轉可以進很大，或是為了爭取時間或每



個老師教法不一樣。就是說切削速度選擇在適當的情況下，選用什麼刀具。我

的意思是說粗車精度表，中工要怎麼去測試這個精度表，能夠負荷的了單邊切

削 5mm的量，是用什麼刀具或是捨棄式刀片來試。還有就是說他的進給度是

0.2~0.4ｍｍ或是更大，可以白紙黑字寫出來，還有精車的條件是用什麼刀具來

試車都可以列上去。另外我必需申明，我帶了 15屆的選手，幾乎沒有休息，15

屆裡面有 8次金手獎，6次優勝，只有新竹高工那年沒有得名，那年車床精度

是很優的，另外我必需申明，所有廠商我都不認識，任何模擬賽都沒有參加過

一場，因為舟車勞頓 。廠商盯著我的選手看，純屬廠商個人行為，他認識我，

我真的不認識他，第二點，去年再嘉義高工，廠商我跟本不認識，聽說他是海

山高工那一屆的廠商，他就是用國教署最低標的方式得標，他們都不會維修，

海山那年就很爛了，去年真的很爛，沒有錯，我的比喻是有點不恰當，有點情

緒，可是我要把這件事突顯出來。做的好，本來就是應該的，教授這六七年來

的用心，我們都看的到，特別講，你的學科、術科命題，我到現在都還在學

習，可是我從帶選手到現在，從來沒有多帶一把刀進去，這是我的學生，我對

他的道德教育，我不容許任何人對我有作弊嫌疑，影射也不行，我們就事論

事，像我這樣的人跟你們做大會建議了，今年才會做修改，不然就會比照以

前，我再請教一個問題，去年我抽到台中精機 24台，夾頭都沒有整理，結果換

到第三台第四台了，教授有來問車床有沒有問題，我說沒有，再給我十分鐘，

只問我一次，不是問三次，所有的評審都沒有來問，新化高工、台中高工，也

是抽到台中精機，他們試到沒有機台了，為什麼，他們可以用樓上年份只有五

年六年的機台，那這個比賽公平嗎?而且比賽以後我所講的是整體的，我眼睛看

過去我的判斷，不是針對我選手抽到的那台機台有什麼瑕疵，我是就事論事，

沒有針對任何人，你很用心，我們也很用心，你很專業也很忙，你接下這個是

苦差事，做的好是應該，做不好就該被檢討。有沒有下去督導，把事情做好，

不然精度表全部虛設，我的建議難道錯了嗎?主辦學校從北到南只有十三所在

輪，我們每一年比賽都要翻山越嶺過來，沒有一年是輕鬆的，憑什麼這樣講

我，我哪一年作弊了，廠商我認識哪一個，廠商要看我選手做，關我什麼事。 

 

裁判長：謝謝老師的意見。 

 

發問：OK！ 

 

裁判長：現在由臺中高工車床競賽場地與設備規劃說明，以後我們就按

照此慣例，由主辦學校來說明機台怎麼維修。 

 



全國高級中等學校 105 學年度工業類科學生技藝競賽     

競賽時間及配分比率表 

職 種 名 稱：14. 車工 

科目 日期 時間 項目 比率 

車床抽籤 

11 月 22 日 

(星期二) 

09：00～11：00 
車床選手報到並抽籤(車床編號確認)，

未到者，由主辦單位代抽。 

選手試車 11：10～12：40 
下午場選手試車與校刀(車床精度確認) 

選手離開前，需進行車床之清潔與保養 

選手試車 12：50～14：20 
上午場選手試車與校刀(車床精度確認) 

選手離開前，需進行車床之清潔與保養 

會議 15：00～15：30 總領隊會議時間 

會議 15：30～16：10 車工領隊會議時間 

學科測驗 16：20～17：10 車工選手學科測驗時間 20％ 

術科競賽 
11 月 23 日 

(星期三) 

07：30～08：00 上午場次選手報到 

80％ 
08：00～12：00 術科競賽 

12：30～13：00 下午場次選手報到 

13：00～17：00 術科競賽 

賽後講評 
11 月 24 日 

(星期四) 
09：00～10：00 車工賽後講評與檢討  

評分 
11 月 24 日 

(星期四) 
08：30～12：00 評審術科評分與成績統算  

召集人簽章： 陳順同 

7/14, 2016 

 

 

 

 

 

 

 

 



105 學年度全國工科技能競賽—高速車床精度需求(上網公

告周知) 

1. 車床水平精度需求： 

  縱向水平精度≤0.04mm/1000mm，橫向水平精度≤0.04mm/1000mm。 

2. 縱/橫向導螺桿背隙≤0.10mm，縱/橫向滑座背隙≤0.02mm。 

3. 螺紋車削規格：Pitch: 2.0mm 及 2.5 mm。 

4. 主軸偏轉精度≤0.01mm。 

5. 主軸凸緣端面擺幅精度≤0.02mm。 

6. 主軸中心線與複式刀座有效行程內之平行精度≤0.02mm(垂直面內)。 

7. 床鞍縱向移動與尾座心軸之平行精度≤0.02mm/150mm(垂直面內)。 

8. 床鞍縱向移動與尾座心軸之平行精度≤0.02mm/150mm(水平面內)。 

9. 主軸與尾座心軸高度誤差量≤0.02mm/300mm。 

10. 車床重切削能力需求(未使用尾座頂心)：工件測試尺度ψ60×200mm，單

邊切深≥5mm，切削長度≥150mm，採捨棄式斷屑槽刀具，進給率 0.2-

0.4mm/rev，適當切削速度試車，工件圓周面不得發生任何顫振條紋。 

11. 車床精切削能力需求(未使用尾座頂心)：工件測試尺度ψ60×250mm，切

削長度≥200mm，真圓度≤0.01mm，圓筒度≤0.02mm，表面粗度≤Rmax 4S。 

12. 車床精切削能力(以尾座頂心支撐測試)：工件測試尺度ψ60×300mm，切

削長度≥250mm，圓筒度≤0.02mm。 

 

 


