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岡山農工平面圖
協調會場地-圖書館3樓
(行政大樓遊藝軒)

領隊會議場地-圖書館3樓
(學生活動中心)

檢討會議場地-圖書館3樓
(育英樓5樓會議廳)

術科競賽場地-綜合實習大樓
學科競賽場地-勵學樓

1. 競賽場地位置圖

術科競賽場-第一工廠及第二工廠
第一工廠工具置放處-選手室及CNC工廠
第二工廠工具置放處-車床工廠
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2.工廠布置圖



感謝高苑工商借本校14台威赫車床，競賽分兩工廠各22台威赫S430*760型車床
，年份民國99年至106年

3.競賽機具簡介

橫向進刀手輪一格Φ0.04mm
一圈Φ10.00mm

複式刀座進給手輪一格0.02mm
一圈4.00mm

縱向大手輪一格0.1mm
一圈20mm 12段變速



主軸馬達啟動開關 車牙牙標P=2.5mm
複式刀座打角度需鬆開3顆螺絲

可變換檯面大小置物架60cm*60cm



4.維修規劃時序簡介

7/20限制性
招標公告

8月初至10
月中第一階

段維修

• 原在岡山農工30台威赫進行全面體檢

• 4爪夾頭內爪研磨/複式刀座導螺桿更換

• 每台車床均須達到精度需表之規範

10月中至11
月中第二階

段維修

• 將高苑工商14台威赫車床搬遷至岡山農工競賽場
地進行全面體檢

• 4爪夾頭內爪研磨/複式刀座導螺桿更換

• 每台車床均須達到精度需表之規範

11月中至競
賽前驗機及

複驗

• 由機械科車床場地負責老師安排第一次驗收(106年
11月15-17日)

• 未符標準之車床，得標廠商應於競賽前壹週(106年
11月20-24日)，再次確認精度符合需求

車床部分要求

1.每部車床(包含備用)之「緊急停止按紐」須能作動，並配置獨
立的「無熔絲開關」。

2.每部車床(包含備用)，需有清晰可辨識之「進給速率表」。
3.每部老舊車床之四爪夾頭，夾爪內弧面如有磨耗，請進行精磨

處理。
4.車床易損零件(如夾爪，安全銷，螺絲等)，請要求車床維修商

備妥足夠數量。
5.每部車床主軸啟動桿啟動方向均統一。
6.安全裝置要拆，照明要拆。(待協調會確認)
7.電源啟動檢修(電源導桿、極限開關、啟動桿定位、電磁開

關…)，各檔位運轉時不可震動。
8.主軸箱、齒輪箱、尾座、護床、縱橫向進刀…(各檔位運轉、

定位、排檔等檢修)零件補充完整。

9. 車床傳動皮帶及煞車皮帶之更換，制動器機構損壞部份需維修
或更新。

10.方刀架螺絲、電磁接觸器、緊急停車開關、電控系統保險絲、
損壞部份等之維修或更新。

11.手輪把手缺少或未符合規格部分需更新或補齊。
12.尾座主心軸導桿維修或更新及止推軸承損壞部份之維修或更新。
13.複式刀座之進給把手組、導桿組、刻度環固定調整組、止推軸

承損壞部份之維修或更新。
14.複式刀座兩側之內六角承窩螺釘必需要能鎖緊，使能調整複式

刀座角度。
15.橫向滑座刻度環固定調整組、導桿組止推軸承損壞部份之維修

或更新。
16.螺紋切削半離合螺帽控制桿及螺紋切削指示器之維修或更新，

需能車Pitch2.5mm之螺紋。（包括配換齒輪維護及更新）
17.每部競賽用車床均需更新四爪夾頭T型扳手、複式刀座六角板

手各一。

其他必須遵守之事項

1.術科競賽試場需配置足夠於競賽當天所用之總電力容量，要
求車床維修商之維修人員，需對每部車床所對應的分電箱無
熔絲開關熟悉。

2.每間工廠需求3名經驗豐富維修人員(維修人員須於該公司服
務兩年以上之經歷)時間從試車到競賽當日(11/28及11/29)。

3.機具(車床)搬遷包含從高苑拆電源(計14台)及運送，搬遷至
岡農後定位校正，於競賽完成後，將其車床歸還高苑，並完
成定位校正後測試。

4.岡農內部尚有車床從生機科搬遷到機械科，於競賽完成後，
將其車床歸還生機科，並完成定位校正後測試。

5.岡農機械科內部機械(車床及銑床)遷移約16台。
6.總電源至工具機電力線路配置由得標廠商負責配置安裝。
7.請得標廠商提供測試用料。



8. 於競賽完成後，隔日進行機具復原。
9.每位車床維修師需填寫切結書，切結僅處理車床維修，不得涉

及無關於車床維修之情事，如涉及，法律責任自負。
10.每部車床請掛置「維修精度表」，並依「精度需求表」列出符

合規範的各部位精度值。
11.每部車床的每部位精度，請「維修商」及「主辦單位」逐項驗

收後簽名，過程拍照上網公告。
12.維修後須符合車床工職種競賽高速車床精度需求表。
13.所有維修、調整，須在競賽前14天完成(106年11月14日)，並

由機械科車床場地負責老師安排第一次驗收(106年11月15-17
日)，每部車床均須動態實際車削並須照相存檔，若驗收合格，
可先行請款合約50%金額。

14.第一次驗收未符標準之車床，得標廠商應於競賽前壹週(106年
11月20-24日)，再次確認精度符合需求，不符者立即重新調整，
調整至完全符合制比賽更度為止。

15.調整、維修期間，發現其他與競賽車床精度、功能相關之問題，
得標廠商應一併解決之，不得要求另外增加經費。

簡報完畢 敬請指教


