
彰顯技職群英聚・工科金手創新猷

競賽場地位置

1F報到

工具車動線
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機械館2F

警戒線出入動線
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機械館4F

出入動線 警戒線
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2F崗位配置
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4F崗位配置
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競賽車床規格與精度說明

1. 車床競賽場地2F為威赫(S430×760，5HP)車床、4F
為勝傑(SJ410‐760G，5HP)車床，兩種機型。

2. 每部車床均獨立配置三相220V交流電、無熔絲開
關，並集中配置於中央電源箱。

3. 車床拆除夾頭護罩並備有工作燈。
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4. 試車至競賽當日，每一間競賽場均配置三名專業
的維修技師駐廠。

5. 每部車床維修後，均符合高速車床精度需求表定
要求，並請維修商及主辦單位逐項驗收後簽名。

6. 車床精度努力依照大會要求，盡全力維持公平公
正之競賽需求。
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競賽車床規格與精度說明-競賽車床精度需求

1. 車床水平精度需求：縱向水平精度≤0.04 mm/1000 mm，橫向水平精度
≤0.04 mm/1000 mm。

2. 縱/橫向導螺桿背隙≤0.10 mm，縱/橫向滑座背隙≤0.02 mm。

3. 螺紋車削規格：Pitch: 2.0mm, 1.75mm。

4. 主軸偏轉精度≤0.01 mm。

5. 主軸凸緣端面擺幅精度≤0.02 mm。

6. 主軸中心線與複式刀座有效行程內之平行精度≤0.02 mm(垂直面內)。

7. 床鞍縱向移動與尾座心軸之平行精度≤0.02 mm/150 mm(垂直面內)。

8. 床鞍縱向移動與尾座心軸之平行精度≤0.02 mm/150 mm(水平面內)。
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9. 主軸與尾座心軸高度誤差量≤0.02 mm/300 mm。

10. 車床重切削能力需求(未使用尾座頂心)：工件測試尺度ψ60×200 mm，單
邊切深≥5 mm，切削長度≥150 mm，工件圓周面不得發生任何顫振條紋。

11. 車床精切削能力需求(未使用尾座頂心)：工件測試尺度ψ60×250 mm，切
削長度≥200 mm，真圓度≤0.01 mm，圓筒度≤0.02 mm，表面粗度≤Rmax 4S
。

12. 車床精切削能力(以尾座頂心支撐測試)：工件測試尺度ψ60×300 mm，切
削長度≥250 mm，圓筒度≤0.02 mm。

13. 為避免車床發生顫振及共振現象，除每部車床需於1200 rpm轉數下精密調
節車床地基螺栓外，並需於每三部車床同時在1200 rpm轉數下，精密調節
各部車床的地基螺栓。
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競賽車床規格與精度說明-威赫S430×760

1. 導螺桿螺距P=6mm。
2. 尾座心軸錐度MT4。
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橫向進刀手輪
一格∅0.04mm
一圈∅10mm

縱向進刀手輪
一格0.1mm
一圈20mm
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轉速表(12段)複式刀座手輪一格0.02mm，
一圈4mm
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複式刀座調整角度需鬆開3顆螺絲 刀座至頂心間距離約25.62mm
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競賽車床規格與精度說明-勝傑SJ410-760G

1. 導螺桿螺距P=6mm。
2. 尾座心軸錐度MT4。
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橫向進刀手輪
一格∅0.05mm
一圈∅8mm

縱向進刀手輪
一格0.1mm
一圈17mm
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轉速表(12段)複式刀座手輪一格0.02mm，
一圈4mm

彰顯技職群英聚・工科金手創新猷

複式刀座調整角度需鬆開3顆螺絲 刀座至頂心間距離23.7mm

約23.7mm
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競賽車床置物架規格說明

1. 工具置物架，共有2層。上層尺寸900x500mm ，
下層尺寸680x430mm ，中間間隔650 mm ，架
高 900 mm 。
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術科競賽場地管制說明

1. 分兩競賽場地，使用機械科二樓綜合工場(車床競
賽場1)及四樓車床工場(車床競賽場2)，選手預估
69位，上午場35位，下午場34位。

2. 每場配置3位專業維修技師駐場(均簽切結書不得
與選手談論相關競賽之話題，維護公平、公正)。

3. 競賽當日，走廊以警戒線分隔。
4. 競賽裁判及助理。
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5. 領有主辦學校貴賓證之貴賓。
6. 領有下屆主辦學校觀摩證之貴賓。
7. 機械科主任1位、場地負責人2位、輔助老師2位。
8. 競賽中，8位學生作走道清潔工作。
除上述人員，其餘均列為管制人員，競賽時不得入
內。
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相關硬體設備及用具支援說明

1. 安排競賽場地之講話室作為選手存放工具之場所，
存取均依本科開立之單據，由服務學生帶領存取。

2. 車床使用之夾頭扳手、刀架扳手、複式刀座六角
扳手均由主辦單位提供之標準型式，禁止個人攜
帶上述工具，賽後遺失需賠償負責。

3. 其他損耗性裝備(如刀具、量具、安全眼鏡、頂
心…)，請選手自備，主辦單位無法外借。



彰顯技職群英聚・工科金手創新猷

4. 試車期間，一部車床僅能容許2位人員(選手與指
導老師)進場，其餘無關人員均須離開。

5. 術科競賽期間，選手工具、刀具及量具應統一放
置於主辦單位設置的工具置物架，並需將工具車
推離競賽場。

6. 每一競賽場後方備有四部砂輪機，裝置氧化鋁及
碳化矽砂輪，供選手使用。
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7. 術科競賽場備有「潤滑油」「切削劑」與「擦拭
紙或抹布」，供選手取用。

8. 領隊會議及賽後檢討會場設置於本校教資館五樓
多功能教室。

9. 術科筆試場地於本校行政大樓三樓教室。
10.鑒於比賽期程逼近，各項工作陸續進行(機台搬遷

及配電、維修、校正…)，為不影響準備工作，本
科不提供各校賽前借用機台練習。



簡報完畢
敬請指教


